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fé‘ Instalacién de 3DCPI VE.4.3 — >

Seleccione la Carpeta de Instalacidn.
Esta es la carpeta donde 3DCPI V6.4, 3 sera instalada.

Para instalar en esta carpeta, haga dic en "Siguente”. Para instalar en otra carpeta,
introduzcala abajo o haga dic en "Examinar™,

Carpeta:

| C:VProgram Files (x86)\3dcpi\ ~ Examinar...

Advanced Installer

< Afras Cancelar
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http://www.3dcpi.com/es/10162-software
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Guardar gcode
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2 3DCPI - 6.4.3 - www. 3dcpi.com
Archive Herramientas Magquina Experto  Comprar  Ayuda
Bisico  Avanzado Plugins  Inicio/final-GCode
Calidad
Espesor de capa (mm) v.2 Nemmal
Ancho de la protuberancia (mm}) 0.4
Perimetros de 2
Fiujo (%) 100 B Rayes S
Relleno Eapas| k
Capas superiores 4
Capas inferiores 4
Densidad Relleno (%) 15 B
Velocidad
velocidad impresidén {mm/s) 40
Temperatura impresién (C) 210
Temperatura 22 nozzle (C) 210
Estirador principal por defecto Primer extrusor ~
Temp Cama caliente (C) 45
Cama estrecha después de la capa 100
Soportes
Tipo de soporte Mada ~
Angulo de proyeccidn de apoyo {grada) |40
Cantidad de relleno {%&) 15
Tipo de adhesion en la cama Balsa-Raft ~
Soporte extrusion dual

[
‘ti;’ Consejo: doble clic sobre el drea de impresion abrird la ventana de Cargar modelo.
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Click Izquierdo

Selecciona el modelo,

»

Click Derecho

Rota el punto de vista

COge Yy mueve para sobre el modelo 3D.
cambiar de posicion,
doble click para cargar

modelos 3D.

Izquierdo + Derecho Rueda
Mueve el raton para Usa la rueda para
realizar un zoom. realizar un zoom.

Mayus + Izquierdo Mayus + Derecho
Mantenlo pulsado
y arrastrar para

mover el area de

Shift| impresion.

Sobre un modelo en
rotacion permite rotarlo
grado a grado.

ap e P

Shift
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Centrar en la plataforma

Borrar objeto

Multiplicar cbjeto

Cortar chjetos en partes

Borrar todos los objetos

Recargar todos los objetos

Restablecer todas las posiciones de objetos
Restablecer todas las transformaciones de los objetos

Multiplicar

éCudntas copias quieres?

PR
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Rojo
Verde
Amarillo
Azul claro
Lila

Azul oscuro
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iiﬁf Consejo: la parte seleccionada con el botdn derecho para la extrusion dual serd la realizada

por el extrusor principal.
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Ajuste de la magquina

3DCPI-02

Configuracion de impresora

Tamaiio cabezal de impresion

Méaxima anchura (mm)
Maxima profundidad (mm)
Maxima altura (mm)
Mumero extrusores

Cama caliente

Centro de maquina 0,0

Construir la forma del area

Pasos extrusor par 1 mm de filamento I:l

250
230

Cuadrado

i

Extrusor 2

Desplazamiento X
Desplazamiento ¥

Ok Afiadir nueva maquina Retire la maguina

Tamafiano de la cabeza hada X min {mm)  |75.0

Tamafiano de la cabeza hada Y min {mm)
Tamariano de la cabeza hada X max (mm)

Tamafiano de la cabeza hada ¥ max (mm) |35.0
Altura pértico (gantry) de la impresara (mm)

Ajustes comunicacion

Puerto Serial AUTOMATICD  ~
veloddad AUTOMATICO  ~

Mombre de la maquina de cambio
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L e

tas | Magquina Expertc Comprar  Ayuda

ugi ' = 3IDCPI-02 PRO PLA
3DCPI-02 PRO ABS

I Afadir nueva maquina

inda Ajuste de la maguina...
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icom
taquina Comprar  Ayuda
Incioffina Cambiar 2 ajustes rapidos..
['® | Cambior a ajustes completos...
m Iniciar asistente inicial... Cenfiguracién de expertos
Iniciar sistente para calibracion de la cama... Nozzle 01
Iniciar asistente de distancia entre extrusores... Tamafio Nozzle (mm) Habilitar ventlacién |
o Minimo tiempo por capa (seg) |5
il 1
4 T — 30 Ventilador completo en altura (mm)
70
4 nemera 2] Velocidad ventiador min (%)
15 =] Vielocidad ventiador max (%) 100
Minima velocidad (mmjs) 10
= Winimo desplzzamients (nm) B oot e it O
Minma extrusién para retraer (mm) 0.02
1210
Salta de 7 durante a rewaceidn (nm) o
210 Tipo de estructura Lineas. ~
Hebiltar combing Todos v
) Primer extrusor ~ Distanda X/Y (mm) 1
- Extrusicn de doble Distancia Z {mm) 0.1
@pa |00 ey e g Suppart Flow (%) 1
Volumen de la torre por capa (mm3)
Escudo de deno O Borde - Brim
Tocandoa cama clerte |- | Superpesicin e la extrusin dual Cantidad cebarde rin ]
1o (grado) | 40 Extrusion dual cantidad de cambio (mm) 12 Balsa-Raft
y 15 Relleno Margen extra (mm)
Nada ][] 3.0
Superposcin releno (%) o Espado ineas {mm) X
Ambos > Grosar base (mm) 0.3
Impresiones de relleno después de perimetros []
B s o
i Entrehierro (mm) 0.2
Magia negra
Capas 3
Spiralize el contorno exterior O
56lo siga la superficie O Corregir horrible
. Combinar todo (Tipo-A) o
Combinar todo (Tipo-5) O
Numero lineas 1
Mantener caras abiertas O
S ) 2 Costura amplia O
Minima longitud (rm) 260
Consejo: no te olvides de activar o desactivar el ventilador de capa antes de generar el gcode.
=]
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